REVETEMENTS DE PEINTURE

POUR LA PROTECTION DES SOLS

PRODUITS ET SYSTEMES DE PROTECTION DE SURFACE DES BETONS ET MORTIERS DE LIANT HYDRAULIQUE POUR TRAVAUX DE PEINTURE
DE SOLS A BASE DE RESINES EPOXYDIQUES OU POLYURETHANES EN DEUX COMPOSANTS A RESISTANCE PHYSICO-CHIMIQUE.

DOMAINE D UTILISATION :

Travaux : neufs ou de rénovation.

Locaux soumis au trafic tels que les garages et parcs de stationnement automobile, les usines et ateliers, les laboratoires, les entrepots
et aires de stockage.

Supports : surfaces nues ou déja revétues, en béton ou mortier de liant hydraulique (ou en béton bitumineux, asphalte, ou autres,
pour certaines finitions en feuil mince) comportant les formes de pente et évacuations nécessaires s'ils recoivent des eaux de lavage ou
de pluie pour éviter leur stagnation sur le revétement

CHOIX DU SYSTEME DE REVETEMENT :

Le choix d'un produit et d'un systéme de revétement se fait en fonction notamment :

- des contraintes mécaniques (résistance au trafic, a l'abrasion, etc),

- des contraintes chimiques (agressions dues aux projections accidentelles de produits chimiques),

- des contraintes liées a la fonction (antidérapant, antipoussiére, pente a respecter, brillance, etc),

- des contraintes d'entretien et de nettoyage (aptitude a receveir une couche d'entretien, nature et pH du détergent),
- des contraintes environnementales liées a l'application (de la nécessité ou non de travailler sans solvant).

La préparation des supports et I'exécution des travaux doivent se faire par référence :

- aux exigences des piéces du marché,

- aux normes NF P 74-203-1 et 2 (DTU 59.3) relatives a l'exécution des travaux de peintures de sols,

- aux Régles et Recommandations SNFORES (édition de sept. 1996) relatives aux revétements de sol en résines synthétiques,
- aux Fiches Descriptives des Produits (FDP),

- aux Fiches de Données de Sécurité des produits (FDS).

Les prescriptions les plus importantes sont rappelées/complétées ci-apres.

NOTE : les produits et systémes visés, utilisables en intérieur ou extérieur, ne sont pas des matériaux de chape et chapes relevant de la norme NF EN 13813 et/ou du classement |/MC (CSTB),
a mettre en ceuvre conformément au DTU 54.1 {ils ne sont pas destinés & l'exécution de sols coulés au mortier de résine taloché ou lissé). lls ne visent pas non plus & constituer des revétements
organiques de peinture canformes & la norme NF EN 14879-5 pour la protection des composants en béton en milieu industriel agressif. Ce sont des produits relevant de (a norme NF EN 4618.
Ils sont concus (essais de type par tierce partie en cours) pour satisfaire aux criteres de la norme NF EN 1504-2, Annexe ZA. 1g) dés que leur marquage CE sera obligatoire (1% janvier 2009).

PREPARATION DES SURFACES :

1> SUBJECTILES NEUFS OU ANCIENS NON REVETUS :

- humidité en % de la masse séche < 4%,

- porosité : 60 a 240 secondes (durée d'absorption),

- pulvérulence : 2 (cliché a ne pas dépasser),

-pH:8a12,

- cohésion superficielle : > & 1 MPa (10 daN/cm?) pour le béton et 2 a 0.5 MPa (5 daN/cm?) pour le mortier,

- les surfaces glacées et la laitance devront étre éliminées par action mécanique (projection d'abrasifs : grenaillage ou
hydro-sablage),

- les surfaces traitées préalablement avec un produit de cure devront &tre compatibles avec le systéme de revétement ;
dans le cas contraire, un décapage par projection d'abrasifs est indispensable.

2> SUBJECTILES ANCIENS REVETUS :

En plus des prescriptions relatives & la qualité des subjectiles exposées au § 1 ci-avant, la consistance des travaux a prévoir, guant a
lda conservation ou a lélimination du revétement existant, est définie pour chague ouvrage lors de la reconnaissance préalable
U subjectile. B
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- ANCIENS REVETEMENTS A CONSERVER : ) L
Revétement de peinture ou résine présentant des caractéristiques mécaniques suffisantes (adhérence et compatibilité) et ne

présentant pas de désordres (cloquage, écaillage).

- Compatibilité : essais de détrempe au solvant. En cas de détrempe le revétement existant doit étre considéré comme
incompatible. Lorsqu'il v a un doute ou un risque d'incompatibilité entre l'ancien et [e nouveau revétement, une élimination totale
de l'existant est obligatoire.

- Caractéristiques mécaniques : essais dadhérence par plots au dynamométre 3 soufflet : cohésion > 0.4 MPa (4 daN/cm?),
En présence de défauts d'adhérence, écaillage ou cloquage sur plus de 10 % de la zore & renover, le revétement de peinture doit étre
impérativement éliminé,

Etat du revétement existant : les souillures (traces de graisse, huile) seront traitées par nettoyage avec le détergent acide
BERCONET suivi d'un rincage & l'eau claire. Fn présence d'un ancien revétement trés dur et/ou brillant, un dépolissage de l'ancien
revétement peut savérer nécessaire. || peut étre effectué par projection d'abrasifs fins (avivage de la surface par méthode dite
de " balayage ").

- ANCIENS REVETEMENTS A ELIMINER

Les revétements autres que ci-dessus, ne présentant pas les caractéristiques mécaniques suffisantes et/ou qui sont incompatibles,
seront éliminés par tous moyens appropriés (décapage mécanique par projection d'abrasifs tel que le grenaillage).

3- TRAVAUX PREPARATOIRES :
Les travaux préparatoires comprennent un ou plusieurs des traitements suivants, en fonction de l'état du subjectile :

- Nettoyage et dépoussiérage,

- lavage,

- décapage par projection d'abrasifs,

- meulage, >

- traitement chimigue*,

- traitement thermique,

- lavage haute pression,

- traitement algicide et/ou fongicide.

*le traitement chimique est toujours suivi de deux rincages a l'eau claire,

Aprés nettoyage, les subjectiles sont séchés (le délai de séchage peut atteindre 3 semaines) et le pH doit étre > & 8. Dans le cas contraire,
il faut refaire un rincage & l'eau claire.

Les éclats de béton, nids de poules et autres défauts de surface sont traités avec un mortier de résine tel que BERCOPOX RESINE
en mélange avec de la silice (Cf Fiche Descriptive Produit).

CONDITIONS DINTERVENTION -

Les conditions atmosphériques pendant l'application et pendant la durée du sechage ont une grande importance sur les propriétés
et laspect final du revétement (elles sont plus contraignantes que celles données dans le DTU 59.3):

- Température ambiante et température du support :
- trop basse < 10°C, le séchage ne s'effectue pas ou mal,
- trop haute > 30°C, le séchage trop rapide peut entrainer des désordres (défaut d'adhérence, craquelage...).
Note : dans tous les cas, {‘application doit étre effectuée a une température Supérieure de + 3°C par rapport a celle du point de rosée
pour éviter tout risque de condensation.

- Hygrométrie ;
- trop importante (Humidité Relative > 70%), elle peut entrainer des défauts daspect (brillance non uniforme...) et des caractéristiques
physiques insuffisantes (dureté non-conforme).

1> OPERATIONS EN VUE DE VERIFICATIONS ET CONTROLES EN FIN DE TRAVAUX :
Préalablement au début des travaux, l'entrepreneur doit prévoir, en sus des éprouvettes échantillons & fournir, l'exécution dune surface
de référence par type de subjectiles et de systémes de revétement, qui doit faire 10 m2 pour toute surface supérieure & 1000 m2.

2> MELANGE :

Les produits bicomposants doivent &tre soigneusement mélangés et homogénéisés. Pour les produits épais et sans solvant, le mélange
manuel est insuffisant : incorporer le durcisseur dans la base et mélanger pendant deux minutes & l'aide d'un agitateur mécanique
a vitesse lente (300 tr/mn) afin de ne pas entrainer de ('air dans le mélange. Transférer le melange dans un récipient propre
et recommencer le mélange mécanique pendant deux minutes.

Note : appliquer le mélange apreés avoir respecté le temps de ‘mdrissement du mélange" indiqué dans la fiche descriptive du produit,




3> DUREE DE VIE DU MELANGE :

Les produits & deux composants ont une durée de vie en pot limitée apres mélange, au-deld, le produit ne doit plus étre utilisé, méme
s son aspect en pot parait correct.

Cette durée de vie en pot diminue lorsque la température augmente. Pour les produits de courte durée de vie en pot, tels qu'a base
de résine époxydique sans solvant, il faut impérativement répandre le mélange dés la fin de [homogénéisation
des deux composants.

4> DILUTION :
La dilution est une opération importante pour assurer la parfaite pénétration des imprégnations et/ou des impressions et ainsi créer de
bonnes conditions d'adhérence. Une trop forte dilution ou l'usage d'un diluant non adapté peut dénaturer le produit et entrainer
des désordres.

Les produits & base de résine époxydique sans solvant ne doivent en aucun cas étre dilués.

5> DEBULLAGE :

Une couche épaisse, exécutée avec des produits & base de résine époxydique sans solvant, peut présenter un léger
bullage aprés application. Ceci est di & lair occlus dans le support non ou insuffisamment imprégné, a l'air introduit au cours
du mélange, ou & lair introduit au moment de l'application. Le traitement du bullage se fait a laide dun rouleau a picots monté
sur perche immédiatement aprés application dans le produit frais et necessite de s'équiper de chaussures a clous.

6> DELAI DE RECOUVREMENT :

Pour l'application suivante, il faut que la couche précédente soit suffisamment seche (Cf FDP : sec apparent complet / recouvrable
au minimum) et il faut aussi respecter le délai maximum de recouvrement (Cf FDP : sec apparent complet / recouvrable au maximum)
au-deld duquel l'adhérence entre les couches peut s'avérer insuffisante, voire nulle. Ce délai de recouvrement diminue lorsque
la température augmente. Veiller & ce qu'il n'y ait pas de pollution entre les couches.

7> DELAI DE MISE EN SERVICE :

Les caractéristiques finales ne sont généralement obtenues quaprés un délai de 30 jours a 20°C. Ce délai augmente lorsque
la température baisse. Il n’y a donc lieu de ne pas solliciter au maximum le revétement durant cette période. Se référer aux
informations indiquées dans les fiches descriptives des produits de finition.

LES PRODUITS :

1> IMPREGNATION :
- BERCOPOX FIXATEUR : produit incolore pour couche dimpression & base de résine époxydique en phase solvant. Assure un bon
remplissage des pores avec une bonne profondeur de pénétration (0.5 @ 2 mm) et une parfaite adhérence des couches de finition.
Cette imprégnation incolore peut étre utilisée seule comme antipoussiére ou en systéme de protection temporaire.

2> IMPRESSION GARNISSANTE :

- BERCOPARK PRIMAIRE : produit opacifiant et garnissant pour couche d'impression & base de résine epoxydique sans solvant. Assure
une bonne mouillabilité du support et une parfaite adhérence des couches de finition. Permet de déposer plus de 300 gr/m* avec
une épaisseur séche supérieure a 200 pm.

3> RESINE MULTIFONCTION :

- BERCOPOX RESINE : résine polyfonctionnelle pour cotiche dimpression incolore, mortier d’enduit autolissant et/ou de rebouchage du support
3 base de résine époxydique sans solvant. Cette résine présente une haute résistance a la compression et un retrait linéaire trés faible.

4> FINITIONS DE PEINTURE EN FEUIL MINCE :

- BERCOSOL ; produit d'aspect brillant, a base de résine polyuréthane a 2 composants en phase solvant.

- BERCOPOX S : produit d'aspect brillant, & base de résine époxydique a 2 composants en phase solvant.

- BERCOPOX HYDRO : produit d'aspect brillant, a base de résine époxydique a 2 composants en phase aqueuse.

5> FINITION DE PEINTURE GARNISSANTE :
- BERCOPARK FINITION : produit d'aspect brillant, & base de résine époxydique a 2 composants sans solvant.

6> FINITION DE PEINTURE AUTOLISSANTE :

- BERCOPOX AUTOLISSANT 4 C : produit monocouche daspect brillant, a base de résine époxydique a 4 composants sans solvant,
pour application en une seule couche de 2 a 4 mm d’épaisseur sur impression.

LES SYSTEMES DE REVETEMENT, :

1> SYSTEMES DE REVETEMENTS MINCES (< 200 pm) :

- BERCOSOL : systéme de revétement en feuil mince (180 pm) en deux couches sur impression. Renforce la résistance superficielle
du support (usure et chocs) et le protége contre les projections occasionnelles de certains agents chimiques tels que : les acides
chlorhydriques, phosphoriques et sulfuriques dilués a 20%, les graisses, les huiles de moteur et hydrauliques, et les détergents.

- BERCOPOX S : systéme de revétement en feuil mince (170 ou 180 pm) en deux couches sur impression. Renforce la résistance superficielle
du support (usure et chocs) et le protége contre les projections occasionnelles de certains agents chimiques tels que : les graisses,
les huiles de moteur et hydrauliques, les hydrocarbures (toluéne, essence, gasoil) et lacide sulfurique dilué jusqu'a 30%.
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- BERCOPOX HYDRO : systéme de revétement en feuil mince (120 ou 140 um) en deux couches sur impression. Renforce la résistance
superficielle du support (usure et chocs) et le protege contre les projections accasionnelles de certains agents chimiques tels que : l'acide
chlorhydrique dilué jusqu'a 20%, les graisses, les huiles de moteur et hydrauliques, et les détergents.

2> SYSTEME DE REVETEMENT GARNISSANT (2 200 pm) :
- BERCOPARK : systéme de revétement garnissant (270 a 560 pm) utilisant une peinture monacouche sur impression. Renforce la résistance
superficielle du support (usure et chocs) et le protége contre les projections accasionnelles de certains agents chimiques tels que : les bases
(solutions de soude a 10 ou 20%), l'eau de javel diluée, les huiles de moteur et hydrauliques, et les détergents.

3> SYSTEME DE REVETEMENT SEMI-E

PAIS (> 1 mm) :

- BERCOPOX AUTOLISSANT : systéme de revétement semi-épais (1060 ou 1310 um) utilisant une peinture monccouche autolissante sur
impression. Renforce la résistance superficielle du support (usure et chocs) et le protége contre les projections occasionnelles de
certains agents chimiques tels que : les acides dilués, les graisses, les huiles de moteur et hydrauliques, et les detergents.

EXEMPLES DE SYSTEMES DE REVETEMENT :

SYSTEMES DE REVETEMENTS MINCES A BASE DE RESINE POLYURETHANE EN PHASE SOLVANT :

EPAISSEUR
IMPRESSION INTERMEDIAIRE FINITION AL
BERCOSOL  (MCETIIN Bercosol (K BERCOSOL
dilue de'3 a B % m2/L H diluede3as dilue de 3'a 5%
A 7,00 §, BERCOSOL | BERCOSOL
SYSTEMES DE REVETEMENTS MINCES A BASE DE RESINE EPOXYDIQUE EN PHASE SOLVANT :
EPAISSEUR
IMPRESSION INTERMEDIAIRE FINITION st e
BERCOPOX'S [IEAY) Bl Bercorox s {IEXTE NN BERCOPOX S HEALE DN
BERCOPOX FIXATEUR HEEA®) BERCOPOX 7,80 | o Bl BErcoroxs [HEEDL ——
dilué de'5a7% HEGIR dilué de 102 15.% LR R i de 102 15 % HEoE pm

SYSTEMES DE REVETEMENTS MINCES A BASE DE RESI

NE EPOXYDIQUE EN PHASE AQUEUSE :

IMPRESSION

INTERMEDIAIRE

FINITION

EPAISSEUR
TOTALE

BERCOPOX HYDRO [iE: W
dilué de 12°3115.% HEuEHN

BERCOPOX FIXATEUR AN
dilue de 5:a 7 % m2/L

BERCOPOX HYDRO/[IERE]
dilué de 12a 15.% m/L

BERCOPOX HYDRO HIERE]
dilué de 12 a 15 % mz/L

B BErRcoPOX HYDRO IERER
dilué de 12a 15 % m2/L

B 5Ercopox AYDRO HERER N
i e

SYSTEMES DE REVETEMENTS GARNISSANTS A BASE DE RESINE EPOXYDIQUE SANS SOLVANT :

120 pm
140 pm

INTERMEDIAIRE

EPAISSEUR
TOTALE

IMPRESSION
BERCOPOX FIXATEUR AV =
m/L, jj 60 Hm
BERCOPOX RESINE i ALy
g/m? pm

G 350 | 230 |
PRIMAIRE o R

FINITION
BERCOPARK 400 210
EINITION g/m? pm
BERCOPARK
FINITION

270 ym

INTERMEDIAIRE

FINITION

EPAISSEUR
TOTALE

BERCOPOXEIXATEUR
dilue'de 5 ai7:%

BERCOROX RESINE

BERCOPOX
AUTOLISSANT4'C

BERCOPOX
AUTOLISSANT 4.C































